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Zusammenfassung 

Die Eiflndung betrifftein Drucktudi rjiiteinerTragenJlatte, wob©) zumindest im Bereich 
der abgetffinteten Enderi der Tragerplatte zwischen Drucktuch und TrSgerplatte 
StDtzelemente aiigeordnet sind. 
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Beschreibung * 
Drucktuch mitTragerplatte 

Die Erflndung betrifft ein Drucktuch mtt TragerplattegemaB dem Oberbegriff des 
Anspruchsl. 

Der Eifindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein Drucktuch mltTrSgerplatle zu schaffen. 
. Die Aufgabe wird erflndungsgemau durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelQst 
Variante 1 - Keilvariante: 

Ein Gummltuch wlrd mit entsprechender Oberlange auf den Metalltrager aufgebracht. 

Das vorkonfektionlertes Metalldrucktuch wird in einer Abkantmaschine so abgekantet. 
dass Im Bereich der hachlaufendePi wie auch vorlaufenden Kante ein Oberstand des 
Gummituchs entsteht 

Um im eingebauten Zustand des Metalldrucktucha entsprechend das GummKuch im 
Kanalbereich zu unterstQtzen. wird In einem weileren Arbeitsschritt ein festes Medium, 
fnsbesondere ein Stotzmaterial, zwischen Gummituch und IMetalltrSiger aufgebracht 

Das Medium 1st sowohl mit der Qummi-Unterseite ais auch mit dem Blech fest verbunden. 

• Ziel dieses Verfahrens ist es. ein Metalldrucktuch herzustellen. das einen mogllchst 
schmalen, in diesem Fall < 0,5 mm breiten Kanal auf den Gummltuchzylirider realislert. 
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Variante 2 - Schlauchvariante: 

Bei diesem Veifahren wird ein noch nicht beschlchteter Metalltrager abgekantet und auf 
einen Dumnrtysylinder aufgelegt. 

In einem zwelten Arbeitsschritt wird ein Endtosunterbau, der den durch den Stofl 
. entstandenen Kanai verschlie&t, aufgebracht 

Im ndchsten Arbeitsschritt wind auf diesen Endtosunterbau, ein konventionelles 




Gummituch aufjgebracht und nahezu kanalfrel fixiert. 

Der entstehende Kanal wird mit eInem aushSrtenden Fluid verschlosisen. 



Im ansc^JleBendem Arbeltsprozefi wird das Gesamtsystem uberschlFffea so entsteht eine 
homogene, von Unebenhelten ausgenomniene Umfengsschlcht 

Im tolgenden wird der Unterbau endlos Im Bereich des Zylinderkanals aufgetrennt, urn 
das so entstan'dene Metalldrucktuch vom Dummyzyllrider zu entnehmen. 

Durch dieses Verfahren wird. ebenso wie bei Verfahren 1, ein Zylinderkanal < 0,5 mm 
reaiislert. 
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AnsprQdie 

1, ' Drucktuch mit Trdgerptatte, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest im Beretch 
der abgekanteten Enden der Tragerplatte z>wischen Drucktuch und TrSgerplatte 
StOtzelemente angeordnet sind. 
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